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溧阳尼得科PLC维修案例分享

发布日期: 2025-09-16 | 阅读量: 12

PLC模拟输入滤波方法之消抖滤波法 A、方法： 设置一个滤波计数器；将每次采样值与当前有
效值比较：如果采样值=当前有效值，则计数器清零；如果采样值当前有效值，则计数器+1，并判
断计数器是否≥上限N(溢出)；如果计数器溢出，则将本次值替换当前有效值，并清计数器 B、优
点： 消抖滤波法对于变化缓慢的被测参数有较好的滤波效果；可避免在临界值附近控制器的反复
开/关跳动或显示器上数值抖动 C、缺点： 消抖滤波法对于快速变化的参数不宜；如果在计数器溢
出的那一次采样到的值恰好是干扰值，则会将干扰值当作有效值导入系统 10、PLC模拟输入滤波
方法之限幅消抖滤波法 A、方法： 限幅消抖滤波法相当于“限幅滤波法”+“消抖滤波法”。先限
幅，后消抖 B、优点： 限幅消抖滤波法继承了“限幅”和“消抖”的优点；改进了“消抖滤波
法”中的某些缺陷,避免将干扰值导入系统 C、缺点： 限幅消抖滤波法对于快速变化的参数不
宜AB PLC故障维修罗克韦尔PLC PROGE 灯闪烁维修。溧阳尼得科PLC维修案例分享

西门子PLC程序在调试时应充分考虑各种可能的情况，对系统各种不同的工作方式、有选择序
列的功能表图中的每一条支路、各种可能的进展路线，都应逐一检查，不能遗漏。发现问题后应
及时修改梯形图和PLC中的程序，直到在各种可能的情况下输入量与输出量之间的关系完全符合
要求。   完成上述的工作后，将PLC安装在控制现场进行联机总调试，在调试过程中将暴露出
系统中可能存在的传感器、执行器和硬接线等方面的问题，以及PLC的外部接线图和梯形图程序
设计中的问题，应对出现的问题及时加以解决。如果调试达不到指标要求，则对相应硬件和软件
部分作适当调整，通常只需要修改程序就可能达到调整的目的。全部调试通过后，经过一段时间
的考验，西门子PLC程序系统就可以投入实际的运行了宿迁PLC维修触点故障西门子PLC维
修S7-1500系列模块故障诊断。

PLC模拟输入滤波方法之中位值平均滤波法(又称防脉冲干扰平均滤波法) A、方法： 相当
于“中位值滤波法”+“算术平均滤波法”。连续采样N个数据，去掉一个**大值和一个**小值，
然后计算N-2个数据的算术平均值；N值的选取：3-14 B、优点： 中位值平均滤波法融合了两种滤波
法的优点；对于偶然出现的脉冲性干扰，可消除由于脉冲干扰所引起的采样值偏差 C、缺点： 中
位值平均滤波法测量速度较慢，和算术平均滤波法一样；比较浪费RAM 6、PLC模拟输入滤波方法
之限幅平均滤波法 A、方法： 限幅平均滤波法相当于“限幅滤波法”+“递推平均滤波法”。每次
采样到的新数据先进行限幅处理，再送入队列进行递推平均滤波处理 B、优点： 限幅平均滤波法
融合了两种滤波法的优点；对于偶然出现的脉冲性干扰，可消除由于脉冲干扰所引起的采样值偏
差 C、缺点： 限幅平均滤波法比较浪费RAM

PLC某个输入点外部没有被接通（即使拆开该输人端子上的连接线效果也相同），但该输入点
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实际已经被接通而且相应输入指示灯常亮 故障分析：判断该端子的相邻端子已经被接通，而PLC
的输入端子之间存在铁屑，导致了该输入点被接通，或该输入点已经被损坏。 故障处理：拆
开PLC的所有输入端子的连线，发现输入端子排上存在很多铁屑，将端子上的铁屑吹干净，然后
恢复接线，故障被排除。 ⑤控制系统PLC数字输入卡SF灯变红色 故障检查、分析：将卡件电源
重新送电后，故障现象依然存在；重新启动PLC主机后，故障指示灯仍旧是红色。于是对卡件所
接收的现场信号一一进行检查后发现一回讯开关有异常。用万用表测量后发现，回路电阻无穷大，
这说明回讯开关坏而被数字输入卡检测到。 故障处理：更换备件后故障指示灯灭。基恩士PLC无
输以及CPU坏出故障维修。

西门子PLC维修CPU板是PLC中的重要部位，就好比人的脑部，通常也是维修中**棘手的1.CPU
元件：CPU坏了的话就会导致PLC报警（SF灯就会亮）输入输出点不正常，通讯跟不上的故障现象。
损坏的原因通常是瞬间供电过高，老化等，可以买相关配件更换。 2.ROM 这个是PLC中的系统程
序，实现指令的解释，报警处理等等，若这里面的数据发生了丢失就会引起开不了机，报警灯。
在西门子PLC维修中，ROM发生的故障占的比例是很大，若我们有备份保存的话，可以重刷一次。
3.RAM 存蓄工作数据的地方 实现掉电数据保持。 4.运行指示灯：这个是判断西门子PLC是否正
常运行的主要依据，若西门子PLC在正常运行的话是绿灯亮的，停止是只有黄灯亮的，如果红灯
亮了就是西门子PLC发生故障了西门子PLC维修S7-1500 通讯模块常见故障维修。金华施耐德PLC
维修案例分享

西门子plc维修 上电灯全部闪烁无显示专修故障。溧阳尼得科PLC维修案例分享

PLC模拟输入滤波方法之中位值滤波法 A、方法： 连续采样N次(N取奇数)；把N次采样值按大
小排列；取中间值为本次有效值 B、优点： 中位值滤波法能有效克服因偶然因素引起的波动干扰；
对温度、液位的变化缓慢的被测参数有良好的滤波效果 C、缺点： 中位值滤波法对流量、速度等
快速变化的参数不宜 3、PLC模拟输入滤波方法之算术平均滤波法 A、方法： 连续取N个采样值进
行算术平均运算 N值较大时：信号平滑度较高，但灵敏度较低 N值较小时：信号平滑度较低，但
灵敏度较高 N值的选取：一般流量，N=12；压力：N=4 B、优点： 算术平均滤波法适用于对一般具
有随机干扰的信号进行滤波，这样信号的特点是有一个平均值，信号在某一数值范围附近上下波
动 C、缺点： 算术平均滤波法对于测量速度较慢或要求数据计算速度较快的实时控制不适用；比
较浪费RAM溧阳尼得科PLC维修案例分享

常州简化零自动化科技有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在江苏省等地区的电工电气行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为
公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出
自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬
的的企业精神将**常州简化零自动化科技供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公
司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来
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赢得市场，我们一直在路上！


